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Sách h ng d n này dành cho Máy xén Twister T2. Trong 
sách h ng d n này, Máy xén Twister T2 s  c g i n 
gi n là Máy T2.

T2 là máy c t t c  cao, ng i s  d ng máy này c n th c 
hành các bi n pháp phòng ng a an toàn c bi t trong 
quá trình v n hành và b o d ng  gi m nguy c  phát 
sinh th ng  ch cá nhân. Vui lòng c k  h ng d n này, 
bao g m toàn b  ph n thông  n an toàn quan tr ng, các 
d u hi u nguy hi m, c nh báo và th n tr ng tr c khi s  
d ng Máy T2.

Keirton luôn không ng ng c i  n t t c  các s n ph m c a mình. Do ó, ôi khi s n ph m c a Công 
ty s  có các thay i v  k  thu t. N u ho t ng ho c hình th c th c t  c a máy khác v i mô t  trong 
h ng d n này, vui lòng liên h  v i b  ph n h  tr  k  thu t c a Keirton  c h  tr  (xem m c 
Thông  n liên h  t i trang 59).

T t c  nh ng ng i l n u s  d ng Máy T2 ph i n m c ki n th c ch  d n phù h p t  sách h ng 
d n này.

Thông tin An toàn Chung

• Không di chuy n, tháo r i, lau chùi ho c ki m tra Máy T2 khi ngu n i n v n c k t 
n i v i máy.

• m b o t t c  các n p b o v  u ã c óng l i và không  tay ch m vào Máy T2 
tr c khi c m i n.

• m b o ng hút chân không ã c g n v i u khung che ng hút chân không trên 
Máy T2 tr c khi k t n i Máy T2 v i ngu n i n.

• Không v i tay vào bên trong khoang nhào tr n sau khi ã c m i n cho Máy T2.

T H Ô N G  T I N  A N  T O À N  Q U A N  T R N G

VI C B T C N KHI S  D NG MÁY XÉN 

TWISTER T2 HO C V N HÀNH MÁY 

KHI CH A C H NG D N VÀ CÁC 

THÔNG BÁO NGUY HI M, C NH BÁO VÀ 

L U Ý TH N TR NG KÈM THEO CÓ TH  

GÂY RA TH NG TÍCH NGHIÊM TR NG 

HO C T  VONG. 

NGUY HI M!
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• Không c  n c ng trên vùng m t t quanh n i Máy T2 ang ho t ng. i u 
này có th  gây tr t ngã.

• Gi  các b  ph n c  th  tránh xa các b  ph n chuy n ng c a Máy T2.
• Máy T2 có tr ng l ng khá n ng. ng t  nâng Máy m t mình và hãy luôn s  d ng k  

thu t nâng phù h p.
• Vi c thay th  các b  ph n chính hãng b ng các b  ph n c a bên th  ba có th  làm h  

h ng Máy T2 ho c gây ra th ng  ch cho ng i s  d ng.
• t Máy T2  n i thông gió t t  tránh máy b  quá nóng.
• Ph i eo kính b o h , kh u trang ch ng b i và công c  b o v  tai khi v n hành Máy T2.
• Không m c qu n áo r ng ho c eo  trang s c khi v n hành ho c  n hành b o d ng 

Máy T2.
• Bu c tóc g n gàng khi v n hành ho c  n hành b o d ng Máy T2.
• Không v n hành ho c  n hành b o d ng Máy T2 khi ang m t m i ho c ch u nh 

h ng c a ma túy, r u ho c thu c.
• Không bóc các nhãn an toàn ra kh i Máy. N u có nhãn an toàn nào b  h ng ho c 

b  che khu t thì hãy thay th  chúng.

K t n i & Thông tin An toàn i n

• Máy T2 c n i kèm v i aptomat ch ng gi t 120V, 20A (B c M ) ho c 230V, 10A (Châu 
Âu).

• Máy T2 ph i c k t n i v i  c m ã c n i t úng cách. Tham kh o thông s  k  
thu t (xem trang 55-56)  xác nh các yêu c u chính xác v  ngu n i n dùng cho Máy.

• Tuân th  t t c  các quy t c v  i n và quy t c xây d ng ang c áp d ng.
• Không làm quá t i  c m ho c dây n i dài vì i u này có th  gây h a ho n ho c gi t i n.
• Không s  d ng dây n i dài có ch  s  dây d n th p h n 12 AWG.
• Không s  d ng dây n i dài h n 25   (7,5m).
•  t t ngu n Máy T2, hãy dùng b ng i u khi n  t t ng c  tr c khi rút phích c m 

c a máy.

T H Ô N G  T I N  A N  T O À N  Q U A N  T R N G
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Thông tin An toàn V n hành

• C n m b o Máy T2 ã c l p ráp hoàn ch nh tr c khi v n hành.
• Không v n hành Máy T2 khi ch a l p ng hút chân không.
• Gi  kho ng cách an toàn gi a ng ii xem và tr  nh  v i Máy T2. 
• Tuy t i không  Máy T2 v n hành khi không có s  giám sát.
• Ch  c a nguyên li u là th c v t vào trong Máy T2. Không a các v t l  

vào trong Máy. Làm v y có th  gây h i cho con ng i ho c làm h ng máy.

B o d ng

• Ti n hành b o d ng th ng xuyên cho Máy T2.
• m b o ã t t ngu n và rút phích c m c a Máy tr c khi  n hành b t k  ho t ng 

b o d ng, s a ch a ho c v  sinh cho Máy. Tuy t i không  n hành b o 
d ng, s a ch a ho c v  sinh trong lúc Máy T2 v n ang c c m i n.

• Không c  g ng t  b o d ng các b  ph n i n trên Máy T2; Vi c t  ng m  ho c tháo 
các n p trên máy có th  khi n b n  p xúc v i i n áp nguy hi m và gây r i ro x y ra h a 
ho n ho c i n gi t.

• Không th c hi n nh ng hành vi không c nêu trong sách h ng d n này, tr  khi ã 
c b  ph n h  tr  k  thu t c a chúng tôi h ng d n.

• ôi khi vi c s a ch a hay kh c ph c h  h ng s  c n n m t nhân viên k  thu t d ch v  
có trình  và c ào t o chuyên môn v  b o trì, b o d ng và s a ch a máy móc.

• Vi c i u ch nh không úng cách có th  d n n h  h ng máy.
• Các b  ph n thay th  là dành riêng cho Máy T2 và ch  có th  mua t  các i lý c y 

quy n. N u ng i dùng không tuân th  quy nh thì hi u l c b o hành Máy có th  s  b  
m t, ng th i gây r i ro cho con ng i và thi t b .

T H Ô N G  T I N  A N  T O À N  Q U A N  T R N G
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T N G  Q U A N  V  M Á Y

Hình. 1      *Các bu lông g n ph u xu t hi n  c  hai bên thân Máy T2.

BU LÔNG G N PH U*

T M B O V  VÒNG 
XÍCH KHOANG NHÀO 

TR N

NG C  KHOANG NHÀO TR N

CH T I U CH NH L I C T

B NG I U KHI N

NG C  L I C T

CH T I U CH NH L I C T

C VÍT TRÊN T M B O V  
VÒNG XÍCH

T M B O V  VÒNG 
XÍCH L I C T

T M B O V  KHOANG 
NHÀO TR N

C VÍT TRÊN T M B O V  
VÒNG XÍCH
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T N G  Q U A N  V  M Á Y

Hình. 2

L I DAO D I CH I QUÉT

KHOANG NHÀO TR N

KHUNG CHE NG CHÂN 
KHÔNG PHÍA D I

U NG HÚT 
CHÂN KHÔNG

KHUNG CHE NG CHÂN 
KHÔNG PHÍA TRÊN

L I DAO 
XO N C
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PIN & KHUNG D N 
C A KHOANG NHÀO 

TR N

C N I U KHI N VÒNG 
XÍCH KHOANG NHÀO 

TR N

BÁNH AI TRUY N C A 
NG C  KHOANG 
NHÀO TR N

Hình. 3

T M L P  TR C L I 
C T

VÒNG BÍCH L P  TR C 
CHO CH I QUÉT

BU LÔNG L C GIÁC TRÊN 
KHOANG NHÀO TR N

BÁNH AI TRUY N C A 
NG C  L I C T

Hình. 4

T N G  Q U A N  V  M Á Y

KHUNG G N KHOANG 
NHÀO TR N

VÒNG XÍCH KHOANG 
NHÀO TR N

AI C HÃM CHI U 
CAO KHOANG NHÀO 

TR N

CH T I U CH NH 
CHI U CAO KHOANG 

NHÀO TR N

KHÓA LIÊN NG AN TOÀN

CON L N C A KHUNG 
NHÀO TR N

VÒNG XÍCH L I C T

BÁNH AI TRUY N C A 
L I DAO XO N C
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B c 1: G n bánh xe

1. Lu n các tr c vào khung Máy T2 (xem Hình 5).
2. L p các bánh xe lên tr c (xem Hình 6).
3. Chèn ch t hãm vào các l   cu i tr c (xem Hình 7).
4. V n ch t hãm quanh tr c  c  nh các bánh xe vào úng ch  (xem Hình 8).

T H I T  L P  B A N  U

Hình. 5 Hình. 6

Hình. 7 Hình. 8
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B c 2: C  nh v  trí

 m b o an toàn khi v n hành, máy T2 nên c t 
trên các Thanh ray chính hãng c a Twister. Vui lòng xem 
m c Ph  ki n trên trang 57  bi t danh sách các lo i 
thanh ray c a chúng tôi.

1. Thi t l p h  th ng thanh ray t i n i máy T2 
s  ho t ng* (xem m c V  trí ki n ngh  t 
máy).

2. t Máy T2 trên h  th ng thanh ray và i u 
ch nh  nghiêng (  bi t h ng d n, xem 
ph n H ng d n v   nghiêng và h ng 
d n s  d ng thanh ray Twister t ng ng).

3. N u s  d ng song song nhi u Máy T2**, 
hãy t chúng n i  p nhau theo m t hàng 
(xem h ng d n s  d ng thanh ray Twister t ng ng  bi t cách th c hi n).

N U KHÔNG S  D NG THANH 

RAY, MÁY T2 PH I C T 

TRÊN M T PH NG. MÁY S  B  

L N TR T N U C T 

TRÊN M T PH NG NGHIÊNG, 

CÓ TH  GÂY TÁC H I CHO CON 

NG I VÀ LÀM H I MÁY.

C NH BÁO!

V  TRÍ KI N NGH  T MÁY

 Máy ho t ng t t và an toàn nh t, hãy t T2 t i các v  trí:

• Trên m t ph ng  • G n u ra  • Trong m t môi tr ng mát m *
• Có  không gian  d  dàng  p c n u vào và u ra c a khoang nhào tr n.

*Chúng tôi khuyên b n nên v n hành Máy T2 trong môi tr ng càng l nh càng t t. V n hành T2 trong 

môi tr ng l nh s  giúp c i thi n hi u su t c a máy và gi m áng k  l ng  ch t  trên máy.

T H I T  L P  B A N  U

* N u T2 không c t trên h  th ng thanh ray chính hãng c a Twister, hãy thi t l p  máy ho t ng trên m t ph ng.
** S  d ng nhi u máy T2 k t h p (các khoang nhào tr n n m n i  p nhau) s  mang l i hi u qu  h n so v i s  d ng 
chúng song song.
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B c 3: K t n i v i Máy hút

Vui lòng xem m c Ph  ki n trên trang 57  bi t danh sách các lo i Máy hút c a Twister.
 

1. Thi t l p Máy hút g n v i Khoang Ch a S n Ph m Xén ho c Khoang Gom Lá  v n 
hành Máy T2 (xem h ng d n s  d ng Máy hút t ng ng  bi t cách th c hi n).

2. G n m t u ng vào u ra c a Máy hút trên Máy T2 và u còn l i thì g n vào u c a 
Máy hút trên Khoang Ch a S n Ph m Xén ho c Khoang Gom Lá (xem Khoang Ch a S n 
Ph m Xén trong Hình 9).

H NG D N V   NGHIÊNG

Vi c t ng  nghiêng t Máy T2 s  làm gi m m c l p y c a khoang nhào tr n và gia 

t ng thông l ng c a máy.  có hi u su t t i u,  dung  ch khoang nhào tr n c a T2 

ph i luôn c l p y b ng s n ph m trong su t quá trình ho t ng. Khi b t u làm vi c 

v i m t s n ph m m i, ng i dùng th ng s  c n i u ch nh  nghiêng c a Máy nhi u 

l n  t i u hóa thông l ng s n ph m.

Hình. 9

T H I T  L P  B A N  U
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3. V n ch t ch t k p trên các u ng.

B c 4: C n ch nh b ng t i/G n 
ph u

 a s n ph m vào khoang nhào tr n c a Máy T2 m t 
cách an toàn thì c n có B ng t i Twister ho c Ph u T2 
(  bi t danh sách các b ng t i và Ph u Twister chúng tôi 

ang có, xin xem m c Ph  ki n t i trang 57).

N u s  d ng B ng t i:
 

1. Thi t l p b ng t i  v n hành (xem h ng d n s  d ng b ng t i t ng ng  bi t cách 
th c hi n).

2. t B ng t i QC bên d i c a ngõ c a máy T2* (xem Hình 10).
3. t B ng t i C p li u vào bên trong khoang nhào tr n sao cho b ng t i không ch m 

vào khoang** (xem Hình 11).

 TRÁNH GÂY H I CHO KHOANG 

NHÀO TR N, HÃY CHÚ Ý KHÔNG 

 KHOANG NHÀO TR N VÀ 

B NG T I TI P XÚC V I NHAU 

TRONG LÚC MÁY V N HÀNH.

TH N TR NG!

Hình. 10 Hình. 11

T H I T  L P  B A N  U

*N u nhi u máy T2 c k t n i v i nhau, hãy t B ng t i QC d i c a ra vào c a máy T2 n m cu i hàng.
**N u nhi u máy T2 c k t n i v i nhau, hãy t B ng t i C p li u vào bên trong khoang nhào tr n c a máy T2 
n m u hàng.
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N u s  d ng Ph u:
 

1. Tháo bu lông g n ph u ra kh i m t bên 
thân Máy T2 (xem Hình 12).

2. C  nh khung g n ph u vào m t nâng 
c a Máy T2 b ng vít và vòng m (xem 
Hình 13):

• S  d ng vít 1” n u g n ph u vào 
m t bên c a Máy T2 có Khóa liên 

ng An toàn.
• S  d ng vít 7/8” n u g n ph u vào 

m t bên c a Máy T2 khi không có 
Khóa liên ng An toàn. 

3. C  nh ph n còn l i c a ph u vào giá  ph u b ng bu lông và núm v n c a ph u (xem 
Hình 14).

4. t m t thùng ch a bên d i c a ra c a Máy T2  thu gom s n ph m.

Hình. 12

Hình. 13 Hình. 14

T H I T  L P  B A N  U
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T N G  Q U A N  V  H P  I U  K H I N

Fig. 15
Hình. 15

D NG KH N C P

B T L I C T

T T L I C TT T KHOANG 
NHÀO TR N

B T KHOANG 
NHÀO TR N
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B c 1: Ki m tra tr c khi v n 
hành

Các ki m tra sau ây c n c hoàn thành tr c m i l n 
s  d ng Máy T2. Tr c khi v n hành, hãy m b o r ng:

1. ã l p t các b  ph n sau:

a. T m b o v  vòng xích
b. T m b o v  khoang nhào tr n
c. Khung che ng hút chân không
d. ng hút chân không.

2. Ch t k p c a ng hút chân không ã c 
v n ch t.

3. N u s  d ng b ng t i: các b ng t i ph i n m 
th ng hàng và không  p xúc v i khoang 
nhào tr n.

B c 2: B t ngu n

1. K t n i Máy T2 v i dây n i dài ( ng kính 
t i thi u 12AWG. Xem thông s  k  thu t 
c a phích c m u n i và dây n i dài  
trang 55-56).

2. C m dây n i vào  c m.

B c 3: Kh i ng Máy hút, L i c t và Khoang nhào tr n

1. B t máy hút.
2.  Máy hút t t c  t i a.

V N  H À N H

CH  C V N HÀNH SAU KHI 

MÁY Ã C L P RÁP XONG 

VÀ T T C  CÁC B C KI M 

TRA TR C KHI V N HÀNH Ã 

C TH C HI N.

NGUY HI M!

DÂY N I DÀI CÓ NG KÍNH 

T I THI U 12AWG. S  D NG 

DÂY N I KHÔNG H P L  S  GÂY 

THI U H T I N VÀ QUÁ NÓNG.

TH N TR NG!
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3. Nh n nút b t L i c t  kh i ng ng 
c  c a l i c t.

4. Ch  cho các l i c t t t c  t i a.
5. Nh n nút b t khoang nhào tr n  kh i 

ng ng c  c a khoang.

B c 4: N p nguyên li u cho Máy 
T2

1. B t u n p s n ph m b ng b ng t i ho c 
Ph u T2 (xem H ng d n v n hành bên d i 
và trên trang 18).

B c 5: T t ngu n và V  sinh máy

1. Nh n nút t t khoang nhào tr n  t t 
khoang nhào tr n.

2. Nh n nút t t l i c t  t t l i c t.
3. T t Máy hút.
4. Rút phích c m T2 kh i ngu n.
5. Tách Máy hút ra kh i T2.
6. V  sinh cho Máy T2 (xem m c V  sinh Máy 

 trang 32  bi t cách th c hi n).

KHÔNG T TAY VÀO KHOANG 

NHÀO TR N TRONG LÚC MÁY 

ANG CH Y!

NGUY HI M!

T2 PH I C V  SINH SAU M I 

L N S  D NG. N U KHÔNG, 

PH N C N S  C NG L I, LÀM 

GI M HI U SU T VÀ GÂY KHÓ 

KH N CHO VI C V  SINH MÁY.

TH N TR NG!

V N  H À N H
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V N  H À N H

H NG D N V N HÀNH 

• C n b  trí 1-4 nhân viên ki m tra ch t l ng  quan sát s n ph m xu t ra t  u ra 

c a Máy T2.

• C p nguyên li u liên t c cho Máy. N u u c p nguyên li u không c liên t c, ch t 

l ng c t s  không ng u.

• N u s  d ng ph u, hãy n p nguyên li u u vào cho Máy T2 theo 

nh ng l ng nh  ng u trong các kho ng th i gian nh t quán.

• N u s  d ng b ng t i, hãy l p y nguyên li u cho B ng t i C p li u  

t  cao ng u.

• i u ch nh t c  c p li u  kh i l ng s n ph m ra và vào máy t i m t th i i m là 

ng u nhau.

• i u ch nh  Máy T2 ho t ng v i  dung  ch t i a c a Khoang nhào tr n (xem 

H ng d n v   nghiêng trên trang 12).

• N u xén t, hãy x t n c c t l nh vào ch i quét 5 phút m t l n  gi m s   ch t  

trên khoang nhào tr n (n u xén khô thì không c n x t t ch i quét).

• N u xén khô, hãy s  d ng u Máy hút (mã s n ph m: 23-0255)  gi m l c hút và 

ng n Máy T2 gi  l i quá nhi u s n ph m.
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Máy T2 c n c tháo r i   n hành v  sinh, b o 
d ng và s a ch a nh k . Ti n hành các b c sau  
tháo r i T2:

B c 1: Tháo t m b o v  khoang 
nhào tr n

1. m b o r ng ã rút ngu n i n c a Máy 
T2. 

2. Nâng t m b o v  khoang nhào tr n lên và 
kéo nó ra kh i máy (xem Hình 16).

B c 2: Tháo t m b o v  vòng xích

1. Tháo hai c vít g n trên t m b o v  vòng xích khoang nhào tr n (xem Hình 17).
2. Tháo  t m b o v  vòng xích khoang nhào tr n.
3. L p l i các b c 1 và 2 i v i t m b o v  vòng xích l i c t.

T H Á O  G

TR C KHI THÁO G  T2 THÌ C N 

PH I RÚT NGU N.

NGUY HI M!

Hình. 16 Hình. 17
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B c 3: Tháo Vòng xích khoang 
nhào tr n và Khoang nhào tr n

1. Tháo ch t d n h ng c a khoang nhào tr n 
(xem Hình 18).

2. Xoay ch t d n c a khoang nhào tr n ra 

KHOANG NHÀO TR N R T D  

H NG. HÃY C N TH N KHI THÁO 

G . C M VÀO HAI U C A 

KHOANG NHÀO TR N, TRÁNH 

CH M VÀO CÁC L I C T.

TH N TR NG!

Hình. 19

1
2

Hình. 20 Hình. 21

Hình. 18

1

2

T H Á O  G
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ngoài (xem Hình 18). 
3. Xoay c n i u khi n vòng xích khoang 

nhào tr n (xem Hình 19).
4. Nâng bánh ai truy n c a ng c  

khoang nhào tr n (xem Hình 19).
5. Tháo vòng xích khoang nhào tr n ra 

(xem Hình 20).
6. Tháo khoang nhào tr n (xem Hình 21).

B c 4: Tháo Ch i quét

1. Tháo các vít nh v  trên c  hai vòng bích 
l p  tr c cho ch i quét (Xem Hình 22).

2. Tháo các bu lông và vòng m trên m t vòng bích l p  tr c cho ch i quét  bên phía có 
vòng xích khoang nhào tr n (xem Hình 23).

3. Tháo vòng bích l p  tr c cho ch i quét  bên phía có vòng xích khoang nhào tr n (xem 
Hình 23).

4. Tháo ch i quét (xem Hình 24).

Hình. 22

Hình. 23 Hình. 24

T H Á O  G
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B c 5: Tháo các khung che ng hút chân không

1. m b o ng hút không c k t n i v i u Máy hút.
2. y các ch t c a khung che ng hút chân không phía trên vào bên trong (xem Hình 25).
3. Kéo khung che ng hút chân không phía trên ra kh i máy (xem Hình 26).
4. Xoay khung che ng hút chân không phía d i 1/4 vòng theo h ng trên  làm s ch 

l i c t (xem Hình 27). 
5. C n th n khung che ng hút chân 

không phía d i ra m t góc nh  (xem 
Hình 28).

Hình. 25 Hình. 26

Hình. 27

T H Á O  G
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Hình. 28

T H Á O  G
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B c 1: L p các t m khung che 
ng hút chân không

1. m b o r ng ã rút ngu n i n c a Máy 
T2. 

2. C n th n t khung che ng hút chân không 
phía d i lên úng v  trí v n hành c a nó 
theo m t góc nghiêng nh  (xem Hình 29).

3. Xoay khung che ng hút chân không phía 
d i 1/4 vòng h ng xu ng  làm s ch 
các l i c t và t vào v  trí (xem Hình 30)

4. L p tr c  p khung che ng hút chân không phía trên vào ch  (xem Hình 31).
5. y các ch t c a khung che ng hút chân không phía trên vào trong, t khung che vào 

v  trí v n hành và th  các ch t (xem Hình 32).

TR C KHI L P RÁP L I MÁY T2 

THÌ C N PH I RÚT NGU N.

NGUY HI M!

Hình. 29 Hình. 30

L P  R Á P  L I
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L P  R Á P  L I

B c 2: L p Ch i quét

1. t ch i quét vào ch  và gi  nó  v  trí ó (xem Hình 33).
2. t vòng bích l p  tr c cho ch i quét vào ph n cu i c a ch i (xem Hình 34).
3. C  nh vòng bích l p  tr c cho ch i quét b ng cách l p các bu lông và vòng m (xem 

Hình 34).

Hình. 31 Hình. 32

Hình. 33 Hình. 34
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4. Chèn và si t ch t các vít nh v  trên c  
hai vòng bích l p  tr c cho ch i quét (xem Hình 35).

B c 3: L p t Khoang nhào tr n và Vòng xích Khoang nhào 
tr n

1. a khoang nhào tr n vào ch  (xem Hình 36).

Hình. 35 Hình. 36

Hình. 38

L P  R Á P  L I

Hình. 37
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2. Nâng bánh ai truy n c a ng c  
khoang nhào tr n (xem Hình 37).

3. L p vòng xích c a khoang nhào tr n.
4. Ch  ng c  c a khoang nhào tr n 

gi m t c. Tr ng l ng c a ng c  s  
cung c p l c c ng c n thi t cho vòng 
xích c a khoang nhào tr n.

5. Xoay c n i u khi n vòng xích khoang 
nhào tr n v  v  trí c  (xem Hình 38).

6. Xoay thanh d n h ng khoang nhào 
tr n tr  l i v  trí ch t khóa c a nó (xem 
Hình 39).

7. Chèn ch t d n h ng c a khoang nhào tr n (xem Hình 39).

B c 4: L p các t m b o v  vòng xích

1. t t m b o v  lên vòng xích khoang 
nhào tr n (xem Hình 40).

2. Chèn và si t ch t các vít trên t m b o 
v  vòng xích khoang nhào tr n (xem 
Hình 40).

3. L p l i các b c 1 và 2 i v i t m b o 
v  vòng xích l i c t.

B c 5: L p t m b o v  khoang 
nhào tr n

1. H  t m b o v  khoang nhào tr n vào 
trong máy (xem Hình 41).

1

2

Hình. 40

L P  R Á P  L I

Hình. 39
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B c 6: K t n i Máy hút

1. K t n i ng hút v i c a Máy hút trên T2.
2. K t n i ng hút v i u vào trên Máy 

hút g n trên Khoang Ch a S n Ph m 
Xén ho c Khoang Gom Lá.

L P  R Á P  L I

Hình. 41
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 m b o hi u su t t i u, T T C  các b c ki m tra 
sau ây ph i c th c hi n hàng tu n i v i Máy T2. 

m b o Máy T2 ã c rút phích c m tr c 
khi  n hành b t k  cu c ki m tra nào.

Ki m tra các khung che ng hút 
chân không

1. Sau khi ã l p khung che ng hút chân 
không, hãy ki m tra các c nh c a chúng  

m b o không có khe h  l n gi a khung 
che và h p ng l i c t.

2. m b o t t c  các khung che ng hút chân 
không ã c v n ch t.

3. Ki m tra xem có phát hi n h  h ng d  th y 
nào không.

4. m b o t t c  các mi ng m c nh c 
t úng ch .

5. Ki m tra xem ng hút có b  mòn, rách ho c 
n t không.

6. m b o các vòng bít c a ng hút ã c 
v n ch t và không b  h  h ng.

Ki m tra ch i quét

1. Ki m tra lông bàn ch i xem có b  h ng ho c có b  x p không.
2. m b o ch i quét nhô ra ít nh t m t o n ” so v i các khe c a khoang nhào tr n.
3. m b o ch i quét có quay trong lúc khoang nhào tr n ang quay.
4. m b o  tr c l n tr n tru.
5. m b o các vít t vòng bích l p  tr c c v n ch t trên ch i quét.

T T T T C  CÁC NG C , SAU 

Ó NG T NGU N MÁY T2 TR C 

KHI TI N HÀNH KI M TRA.

NGUY HI M!

N U  CÓ KHO NG TR NG 

XUNG QUANH CÁC T M KHUNG 

CHE NG HÚT CHÂN KHÔNG THÌ 

L C HÚT S  B  SUY GI M.

TH N TR NG!

K I M  T R A
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Ki m tra khoang nhào tr n.

1. Ki m tra xem có v t c, v t x c rõ 
ràng ho c h  h ng d  th y nào không.

2. Trong c n phòng yên  nh, hãy xoay 
khoang nhào tr n và l ng nghe xem có 
 p xúc v i các l i c t hay không. N u 

có  ng “  ng” thì ngh a là khoang nhào 
tr n ang  p xúc v i các l i c t (n u 
nghe th y  ng “  ng” thì c n i u ch nh 
l i khoang nhào tr n; xem m c i u 
ch nh khoang nhào tr n  trang 38).

3. m b o bánh ai truy n c a khoang 
nhào tr n ã c v n ch t.

4. m b o các vít nh v  trên ph n r ng nh t c a khoang nhào tr n ã n m bên trong các 
ng rãnh (xem Hình 42).

Ki m tra vòng xích khoang nhào tr n

1. Ki m tra xem vòng xích có b  s n, g p khúc ho c có b t k  h  h ng nào khác không.
2. Ki m tra  c ng c a vòng xích. m b o khi kéo vòng xích thì khoang nhào tr n có 

quay.
3. Ki m tra t t c  các bánh ai truy n, m b o các  tr c quay tr n tru và các bu lông ã 

c v n ch t.

Ki m tra các l i c t

1. Ki m tra các l i c t xem mép dao có b  h  h i gì không.
2. Dùng tay  quay các l i c t, m b o các l i quay tr n tru khi có  p xúc nh .

Hình. 42

K I M  T R A
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3. Th c hi n ki m tra c t lá* (xem b c 8 c a 
m c i u ch nh l i c t, trang 37).

Ki m tra vòng xích l i c t

1. Ki m tra  c ng c a vòng xích. m b o 
khi kéo vòng xích thì l i c t có quay.

2. Ki m tra xem vòng xích có b  s n, g p khúc, 
l ng l o ho c có b t k  h  h ng nào khác 
không.

3. Ki m tra t t c  các bánh ai truy n, m 
b o các  tr c quay tr n tru và các bu lông 

ã c v n ch t.

Ki m tra con l n c a khung nhào tr n

1. Ki m tra t t c  các b  m t  p xúc xem có b  mòn, n t ho c có h  h ng nào khác không.
2. Dùng tay xoay th  các con l n. Các  l n c n quay tr n tru mà không b  l c l .
3. m b o t t c  các bu lông trên con l n ã c si t ch t. N u b  l ng, hãy v n bu lông 

v i l c 11  -lbs.

Ki m tra bánh xe

1. m b o t t c  các ch t hãm ã n m úng v  trí.
2. m b o  tr c bánh xe l n tr n tru.
3. Ki m tra bánh xe xem có v t mòn ph ng không.

 
Ki m tra h p i u khi n

1. m b o t t c  các nút c t ch t ch .
2. m b o t t c  các dây cáp u c si t ch t trong b  k p dây.

K I M  T R A

NGUY HI M KHI C T! CÁC L I 

C T R T S C. HÃY C N TH N 

KHI LÀM VI C HO C  G N CÁC 

L I C T NÀY.

C NH BÁO!

* Ch  th c hi n ki m tra c t lá tr c khi v  sinh Máy T2.
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 m b o hi u su t t i u, các b c v  sinh sau ây 
nên c  n hành sau m i l n s  d ng Máy T2.

1. Tháo r i máy (xem m c Tháo g  trên trang 
19  bi t cách làm).

2. Ngâm khoang nhào tr n, ng hút chân 
không và ch i quét trong n c nóng và ch t 
t y r a nh .

3. Ph  ch t t y t o b t lên ph n còn l i c a T2.
4. Ch  5 phút.
5. L p l i b c 3 và 4 thêm 2-3 l n n a.
6. Phun r a áp l c cho t t c  các b  ph n*  

lo i b  c n (s  d ng bàn c o b ng nh a  
lo i b  nh ng vùng v c khó làm s ch).

7. X t h i  làm khô t t c  các b  ph n.
8. X t c n isopropyl 70% lên t t c  các b  m t c a t ng b  ph n  làm v  sinh máy.
9. Ch  cho c n bay h i.
10. L p ráp l i máy (xem m c L p ráp l i  trang 24  bi t cách làm).

* Tr  ph n ch i quét, tránh  n c  p xúc tr c  p v i b ng i u khi n, hai ng c  và t m che  tr c l i c t (n m 

 hai i m n i l i dao xo n c c g n ch t vào ph n còn l i c a máy). Có th  bôi t các b  ph n này, nh ng n u 

tr c  p dùng máy phun r a áp l c  r a thì chúng có th  b  h ng.

T T T T C  CÁC NG C , SAU 

Ó NG T NGU N MÁY TR C 

KHI V  SINH T2.

NGUY HI M!

DÙNG MÁY PHUN R A ÁP L C  R A 

KHOANG NHÀO TR N  KHO NG CÁCH 

6”  TRÁNH LÀM H I MÁY.

TH N TR NG!
KHÔNG C PHUN R A ÁP L C 

I V I CH I QUÉT KHOANG NHÀO 

TR N, B NG I U KHI N, NG C  

HO C T M CHE  TR C L I C T.

TH N TR NG!

V  S I N H  M Á Y
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B O  D N G

Tra d u

 t ng tu i th  c a  tr c l i c t, sau m i 1000 gi  ho t ng thì  tr c ph i c tra d u m  lo i 
c phép dùng cho th c ph m. Ch  tra d u m  cho các  tr c c a l i c t — các  tr c c a ch i 

quét thì KHÔNG C N bôi tr n.  bôi tr n  tr c l i c t:

1. m b o r ng T2 ã c rút ngu n.
2. Tháo c  hai t m b o v  vòng xích (xem B c 2: Tháo t m b o v  vòng xích trong m c 

Tháo g  trên trang 19 và Hình 43).
3. B m d u m  vào các núm bôi tr n (xem Hình 44):

• N u dùng súng bôi d u m  vòi dài thì 
c n b m 5-7 l n.

• N u s  d ng súng b n m  d ng báng 
súng l c thì c n b m t  7-15 l n.

T T T T C  CÁC NG C , SAU 

Ó NG T NGU N MÁY T2 TR C 

KHI TI N HÀNH B O D NG.

NGUY HI M!

NG BÔI QUÁ NHI U D U M . 

LÀM V Y VÒNG BÍT  TR C S  B  

TRÔI RA NGOÀI.

TH N TR NG!

Hình. 43
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Hình. 44

B O  D N G
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i u ch nh l i c t

Khi Máy T2 ã c i u ch nh thích h p, các l i c t ph i  p xúc nh  v i nhau  t  mài l i và s  
xu t hi n  ng  c  c nhanh. C n ph i i u ch nh nh k  các l i c t  m b o chúng v n  p xúc 
v i nhau.

Tr c khi i u ch nh l i c t

1. m b o r ng ã rút ngu n i n c a Máy T2.
2. Tháo khoang nhào tr n và t m b o v .
3. c l i khuyên khi i u ch nh l i c t.

L I KHUYÊN KHI I U CH NH L I C T

• Th c hi n i u ch nh b ng c  lê ”.

• Các ch t i u ch nh n m  phía có b ng i u khi n c a Máy T2 (xem Hình 45).

• Các ch t i u ch nh giúp i u ch nh v  trí gi a l i dao d i và l i dao xo n c.

• M i l n i u ch nh t ng ng v i m t l n chuy n ng 0,0007” (0,0018mm) c a l i 

dao d i.

• Quay ch t i u ch nh theo chi u kim ng h  s  làm gi m m c   p xúc c a l i 

c t.

• Quay ch t i u ch nh ng c chi u kim ng h  s  làm t ng m c   p xúc c a l i 

c t.

• Hãy i u ch nh ng th i các ch t i u ch nh khi mu n t o thay i l n.

 I U CH NH L I DAO D I V I BIÊN  L N, 

HÃY I U CH NH NG TH I NHI U CH T I U 

CH NH  TRÁNH LÀM THANH DAO B  CONG.

TH N TR NG!

B O  D N G



T W I S T E R T R I M M E R . C O Mpg |  36

i u ch nh l i c t 

1. Xoay ch t i u ch nh theo chi u kim ng h   không có s   p xúc gi a các l i dao.
2.  m t u c a l i c t, hãy chèn m t mi ng m 0,005” theo chi u ngang vào gi a l i 

dao xo n c và l i dao d i (xem Hình 46).
3. T  t  xoay ch t i u ch nh ng c chi u kim 

ng h   th t ch t kho ng cách l i dao 
cho n khi có kho ng cách gi a l i dao 
xo n c và l i dao d i là 0,005”. i u 
này s  tr  nên rõ ràng khi b n th y có ma 
sát nh  c  gi  mi ng m t i ch  trong lúc 
b n tháo nó ra. 

4. L p l i các b c 2 và 3 i v i u còn l i 
c a l i c t  m b o l i dao xo n c và 
l i dao d i n m song song v i nhau.

5. Khi các l i n m song song và cách nhau 
0,005”, hãy xoay bánh ai truy n c a l i 
dao xo n c  xoay l i dao này. Lúc này 

Hình. 45 Hình. 46

B O  D N G

NGUY HI M KHI C T! CÁC L I 

C T R T S C. HÃY C N TH N 

KHI LÀM VI C HO C  G N CÁC 

L I C T NÀY.

C NH BÁO!
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gi a các l i c t không c có l c c n.
6. T  t  xoay ch t i u ch nh ng c chi u kim ng h  thêm 7 vòng*. Bây gi  s  có s   p 

xúc nh  gi a l i dao xo n c và l i dao d i.
7. Xoay bánh ai truy n ng  quay l i dao xo n c. Bây gi  s  có l c c n khi xoay l i 

dao xo n c, l c này c gây ra b i ma sát gi a l i dao xo n c và l i dao d i.
8. (Tùy ch n) Th c hi n ki m tra c t lá  xác nh xem vi c i u ch nh l i c t ã c 

th c hi n chính xác hay ch a và  m b o i u ki n c t t a lý t ng**:

a. a m t chi c lá vào theo góc vuông v i l i dao d i và xoay các l i dao  c t 
lá (xem Hình 47).

b. L p l i b c 8.a.  nhi u v  trí d c theo chi u dài c a l i dao d i (xem Hình 47).
c. N u lá không c c t g n, hãy i u ch nh l i các l i c t và th c hi n l i b c 

8.a. và 8.b. cho n khi hoàn h o.

Hình. 47

B O  D N G

*Do ph n ng m nh trong c  ch  i u ch nh thanh dao d i, có th  máy s  c n t i 10 l n ch nh thì m i t c  
 p xúc l i lý t ng và t o ra m c ma sát h p lý. i v i các máy c l p k t h p thì  nh hình có th  khác bi t.
** Ch  th c hi n ki m tra c t lá tr c khi v  sinh Máy T2.
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i u ch nh khoang nhào tr n

N u khoang nhào tr n b  h ng, ng i dùng có th  th c 
hi n b c i u ch nh  tránh khoang ó  p xúc v i các 
l i c t. Tuy nhiên, i u ch nh khoang nhào tr n 
ch  là m t bi n pháp t m th i cho n khi có 
th  thay th  b ng khoang nhào tr n m i. M c dù 
nh ng cách i u ch nh sau ây cho phép máy  p t c ho t ng, tuy nhiên ch t l ng c t t a s  gi m 
xu ng.

 i u ch nh khoang nhào tr n.

1. m b o r ng ã rút ngu n i n c a Máy T2.
2. Tháo vòng xích khoang nhào tr n (xem ph n Tháo g   trang 19).
3. N i l ng các bu lông l c giác trên c  hai m t c a khoang nhào tr n (xem Hình 48).
4. N i l ng các ai c hãm chi u cao  c  hai bên c a khoang nhào tr n (xem Hình 49).
5. Xoay các ch t i u ch nh chi u cao  c  hai bên c a khoang nhào tr n  nâng ho c h  

chi u cao c a khoang nhào tr n (xem Hình 49):

N U KHOANG NHÀO TR N B  H  

H NG THÌ HÃY THAY M I.

TH N TR NG!

1

2

B O  D N G

Hình. 48 Hình. 49
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• Xoay ch t i u ch nh theo chi u kim ng h   h  th p.
• Xoay ch t i u ch nh ng c chi u kim ng h   nâng lên. 

6. Quay khoang nhào tr n  m b o không  p xúc v i các l i c t. 
7. Sau khi c  hai bên c i u ch nh và ã ki m tra vi c quay khoang nhào tr n, hãy v n 

l i ch t hãm r i v n các bu lông l c giác  c  hai bên thân khoang nhào tr n theo th  t  
ng c l i.

Thay th  vòng xích l i c t

Theo th i gian, vòng xích l i c t s  b  mài mòn t  nhiên. Nên thay m i n u vòng xích l i c t có b t 
k  d u hi u mài mòn ho c h  h ng v t lý nào. Nên d  phòng s n m t vòng xích l i c t  có th  thay 
th  nhanh chóng.  thay th  vòng xích l i c t:

1. m b o r ng ã rút ngu n i n c a Máy T2.
2. L t T2 sao cho t m che mô t  h ng lên  vi c thay th  d  dàng h n (xem Hình 50).
3. Tháo các vít trên t m b o v  vòng xích (xem Hình 51).
4. Tháo t m b o v  vòng xích.
5. N i l ng t t c  b n bu lông trên t m che ng c  l i c t (xem Hình 52). 

Hình. 50 Hình. 51

B O  D N G
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6. y ng c  v  phía khoang nhào tr n (xem Hình 53). 
7. V n ch t m t trong b n bu lông ã nói  b c 4  gi  ng c   v  trí h ng lên.
8. Tháo vòng xích c  ra.
9. L p vòng xích m i vào.
10. Xoay máy tr  l i v  trí sao cho c  b n bánh xe u n m trên m t t.
11. N i l ng bu lông ã c si t ch t  b c 

6  th  ng c  xu ng. 
12. Nâng ng c  l i c t t  phía sau  nó h  

xu ng và t o ra  c ng mong mu n cho 
vòng xích (xem Hình 54). 

13. V n ch t t t c  4 bu lông trên t m che 
ng c  l i c t.

14. t t m b o v  vòng xích l i c t lên trên 
vòng xích (xem Hình 55).

15. L p và v n ch t các con vít trên t m b o v  
vòng xích l i c t (xem Hình 55).

N U VÒNG XÍCH CÓ TH  C 

SI T CH T  CÁC U I DI N 

CH M VÀO NHAU, THÌ C N PH I 

TÁC NG THÊM L C C NG. 

TH N TR NG!

Hình. 52 Hình. 53

B O  D N G



T W I S T E R T R I M M E R . C O M pg |  41

Thay th  vòng xích khoang nhào tr n

Theo th i gian, vòng xích khoang nhào tr n s  b  mài mòn t  nhiên. Nên thay m i n u vòng xích 
khoang nhào tr n có b t k  d u hi u mài mòn ho c h  h ng v t lý nào. Nên d  phòng s n m t vòng 
xích khoang nhào tr n  có th  thay th  nhanh chóng.  thay th  vòng xích khoang nhào tr n:

1. Tháo các vít trên t m b o v  vòng xích 
(xem Hình 56).

2. Tháo t m b o v  vòng xích.
3. Tháo ch t d n h ng c a khoang nhào 

tr n (xem Hình 57).
4. Xoay ch t d n c a khoang nhào tr n ra 

ngoài (xem Hình 57).
5. Xoay c n i u khi n vòng xích khoang 

nhào tr n (xem Hình 58).
6. Nâng bánh ai truy n c a ng c  khoang 

nhào tr n (xem Hình 58).
7. Tháo vòng xích khoang nhào tr n.

Hình. 54 Hình. 55

Hình. 56

B O  D N G
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8. L p vòng xích m i vào.
9. Xoay c n i u khi n vòng xích khoang nhào tr n v  v  trí c  (xem Hình 59).
10. Xoay thanh d n h ng khoang nhào tr n tr  l i v  trí ch t khóa c a nó (xem Hình 60).
11. Chèn ch t d n h ng c a khoang nhào tr n (xem Hình 60).
12. t t m b o v  lên vòng xích khoang nhào tr n (xem Hình 61).
13. Chèn và si t ch t các vít trên t m b o v  vòng xích khoang nhào tr n (xem Hình 61).

Hình. 57

1

2

Hình. 58

1
2

Hình. 59

1

2

B O  D N G

Hình. 60
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Hình. 61

B O  D N G
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Khi không s  d ng, Máy T2 nên c b o qu n theo các h ng d n sau  m b o tu i th  c a máy.

Nguyên t c c t gi  máy

• Tr c khi c t gi , hãy làm s ch Máy T2 (xem m c V  sinh Máy  trang 32).
• Tr c khi em i c t gi , hãy thoa u m t l p d u th c ph m lên l i dao d i và l i 

cu n. 
• B o qu n máy  n i khô ráo.
• B o qu n máy  n i an toàn, n i máy không b  va p ho c vô  nh tác ng vào.
•  máy xa t m tay tr  em và nh ng ng i không c phép s  d ng.

C T  G I

T2 PH I C V  SINH SAU M I 

L N S  D NG. N U KHÔNG, 

PH N C N S  C NG L I, LÀM 

GI M HI U SU T VÀ GÂY KHÓ 

KH N CHO VI C V  SINH MÁY.

TH N TR NG!
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Khoang nhào tr n phát ra ti ng rít 
mài

D  oán nguyên nhân:

• Các con l n ã b  h  h ng. 
• Khoang nhào tr n b  h  h ng.
• Khoang nhào tr n b  l p t không chính 

xác.

Gi i pháp:

• Quay các con l n  xem chúng có quay t  
do và còn nguyên v n không. N u các con 
l n b  h ng, hãy thay th  chúng.

CÁC V N  C N X  LÝ

• Khoang nhào tr n phát ra  ng rít 

mài

• ng c  c a l i c t r t nóng

• Ti ng rít phát ra t  các l i c t

• Aptomat ch ng gi t liên t c ng t

• ng c  l i c t quay khi kh i ng 

(T ng t c ch m)

• Có s   ch t  v t li u trên ch i quét 

và khoang nhào tr n

• S n ph m xu t ra t  Máy T2 ch a 

c x  lý

• S c hút t  Máy hút có v  y u

• S n ph m không thoát ra kh i 

khoang nhào tr n c

• ng c  không kh i ng c

• Các nút kh i ng ng c  có sáng 

lên, nh ng ng c  không kh i ng

• Khoang nhào tr n  p xúc v i các 

l i c t

TR  KHI CÓ QUY NH KHÁC, 

HÃY T T T T C  CÁC NG C , 

SAU Ó RÚT PHÍCH C M C A T2 

TR C KHI TI N HÀNH KH C 

PH C S  C .

NGUY HI M!

X  L Ý  S  C



T W I S T E R T R I M M E R . C O Mpg |  46

• N u khoang nhào tr n không b  h  h i áng k , hãy u n khoang nhào tr n tr  l i hình 
d ng theo cách th  công. 

• i u ch nh l i t m khoang nhào tr n  chúng cách xa các l i c t.

ng c  c a l i c t r t nóng

D  oán nguyên nhân:

• ng c  l i c t ã ch y trong th i gian dài.
• Các l i c t  p xúc v i nhau quá nhi u.
• Các l i c t không  p xúc  v i nhau.
• Các l i c t ang b  b n.

Gi i pháp:

• ng c  l i c t s  b  nóng n u ch y trong th i gian dài. i u này là bình th ng. ng 
c  l i c t c b o v  tránh nhi t và s  t t n u quá nóng. N u i u này x y ra, hãy ch  

ng c  làm mát và sau ó kh i ng l i T2.
• m b o các l i c t có   p xúc thích h p. 
• Làm s ch các l i c t.

Ti ng rít phát ra t  các l i c t

D  oán nguyên nhân:

• Các  tr c ã b  mòn. 
• Các l i c t ang b  b n.
• Các l i c t  p xúc v i nhau quá nhi u.

Gi i pháp:

• Tháo r i máy và quay l i c t b ng tay, ki m tra xem có h ng hóc gì  các l i c t không, 

X  L Ý  S  C
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m c   p xúc ã thích h p ch a và các  tr c có quay tr n tru không. N u không  m 
th y ch  h ng:

• Làm s ch các l i c t.
• t l i các l i c t  chúng  p xúc nh  v i nhau (xem m c i u ch nh l i c t  

trang 35).

• N u vi c làm s ch và t l i các l i c t không gi i quy t c v n , hãy g i i ng  h  
tr  k  thu t c a Twister  thay th  các  tr c.

Aptomat ch ng gi t liên t c ng t

D  oán nguyên nhân:

• Dây n i quá dài.
• Kích c  dây n i không .
• Aptomat ch ng gi t ang dùng không phù 

h p v i Máy T2 và Khoang Ch a S n Ph m 
Xén/Khoang Gom Lá c a b n.

• Các l i c t ang b  b n.

Gi i pháp:

• S  d ng dây n i 12 AWG (không dài h n 25  /7,6m).
• m b o máy không dùng chung m ch v i các thi t b  khác.
• C m Máy hút và l i c t trên các aptomat ch ng gi t riêng bi t.
• Làm s ch các l i c t.

KHÔNG C T NG APTOMAT 

CH NG GI T LÊN TRÊN M C 

20A/120V (B C M ) HO C 

10A.230V (CHÂU ÂU).

NGUY HI M!

X  L Ý  S  C
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ng c  l i c t quay khi kh i ng (T ng t c ch m)

D  oán nguyên nhân:

• i n áp quá th p.
• Kho ng cách t  máy bi n áp và/ho c b ng i n quá xa s  làm gi m i n áp.
• Dây n i quá dài.
• Kích c  dây n i không .
• Các l i c t c i u ch nh quá ch t
• Vòng xích l i c t quá l ng ho c ã b  h ng.

Gi i pháp:

• Thay i ngu n i n u vào.
• S  d ng dây n i 12 AWG (không dài h n 25  /7,6m). 
• i u ch nh l i c t (xem m c i u ch nh l i c t  trang 35).
• Th t ch t vòng xích l i c t.

Có s  tích t  v t li u trên ch i quét và khoang nhào tr n

D  oán nguyên nhân:

• T2 ang ho t ng trong môi tr ng quá m.
• Ch i quét không c bôi tr n  trong quá trình xén t.
• T2 không c làm s ch th ng xuyên.

Gi i pháp:

•  Máy T2 ho t ng trong môi tr ng l nh h n.
• Bôi tr n ch i quét th ng xuyên trong quá trình xén t (xem B c 4: N p nguyên li u 

cho Máy T2  trang 17).
• V  sinh máy T2 sau m i l n s  d ng.

X  L Ý  S  C
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S n ph m xu t ra t  Máy T2 ch a c x  lý

D  oán nguyên nhân:

• S c hút quá th p. 
• Các l i c t ch a c b t. 
• Các l i c t c i u ch nh không úng cách.
• Khoang nhào tr n quá y. 
• Khoang nhào tr n c i u ch nh không úng cách.

Gi i pháp:

• m b o t t c  các b  ph n ã  c b t và l c hút c a máy  m c cao (xem m c S c 
hút t  Máy hút có v  y u).

• B t các l i c t lên.
• i u ch nh  có s   p xúc nh  gi a các l i c t.
• Gi  cho khoang nhào tr n không ch a quá n a dung  ch. 
• i u ch nh  khoang nhào tr n n m g n v i các l i c t h n. N u cách này không hi u 

qu , hãy thay th  khoang nhào tr n m i.
• a các c n ph m u ra có ch t l ng ch a t vào l i máy T2 m t l n n a.

S c hút t  Máy hút có v  y u

D  oán nguyên nhân:

• ng hút b  t c.
• Cánh qu t c a máy hút ang b  các ch t  ch t  ch n l i.
• u Máy hút ang cho phép quá nhi u lu ng không khí i qua.
• N u s  d ng Khoang Ch a S n Ph m Xén:

• Các k t n i vòng m b  rò r .
• Túi l c b  b n.

X  L Ý  S  C
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• C ng Máy hút không c t quá g n t ng.

Gi i pháp:

• m b o không có th  gì làm c n tr  ng hút.
• Rút phích c m c a máy hút và tháo ng u vào  làm s ch bên trong cánh qu t.
• óng u máy hút.
• Ki m tra các vòng m c a Khoang Ch a S n Ph m Xén  xem có rò r  không (xem 

h ng d n s  d ng Khoang Ch a S n Ph m Xén  bi t các v  trí c a vòng m).
• Làm s ch các túi l c.
• t c ng máy hút  cách t ng ít nh t 4’.

S n ph m không thoát ra kh i khoang nhào tr n c

D  oán nguyên nhân:

• S c hút quá cao.
• T2 c t không   nghiêng.

Gi i pháp:

• Mua m t u máy hút  gi m l c hút (xem m c Ph  ki n  trang 57  bi t rõ h n v  
các lo i u máy hút). 

• T ng  nghiêng c a máy.

ng c  không kh i ng c

D  oán nguyên nhân:

• èn d ng kh n c p ang phát sáng.

X  L Ý  S  C
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Gi i pháp:

• Nh n nút d ng kh n c p, sau ó kéo 
nút ó lên.

• Tháo t m b o v  khoang nhào tr n và 
l p l i.

• Ki m tra xem các khóa liên ng an 
toàn ã c l p úng h ng ch a 
(xem Hình 62). M t trên c a c  hai c m 
bi n màu  u có ch . m b o dòng 
ch  trên c  hai c m bi n u h ng 
v  cùng m t h ng và các c m bi n 
cách nhau không quá ” (xem Hình 
62). 

• N u èn  v n sáng ho c không có èn sáng sau khi th c hi n các gi i pháp trên, hãy 
g i cho b  ph n h  tr  k  thu t.

Các nút kh i ng ng c  có sáng lên, nh ng ng c  
không kh i ng

D  oán nguyên nhân:

• ng c  ã quá nóng và ang  ch   h  nhi t.
• Các l i c t c n c làm s ch ho c i u ch nh l i.
• L c c ng c a vòng xích l i c t ang không thích h p. 
• Bên trong h p xu t hi n m i n i i n b  l ng.

Gi i pháp:

• Ch  ng c  ngu i. 
• Làm s ch và i u ch nh các l i c t (xem m c i u ch nh l i c t  trang 35).

X  L Ý  S  C

Hình. 62

IP67
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SWITCH
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IP67

MA 16

ACTUATOR

EN14119
Made in UK

cUS UL

IP67

MA 16
SWITCH

EN14119
Made in UK

Fuse Externally

c USU L
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• i u ch nh  c ng c a vòng xích l i c t (xem m c Thay th  vòng xích l i c t  trang 
39).

• N u nghi ng  có k t n i i n l ng l o, hãy g i h  tr  k  thu t (  bi t thông  n liên h , 
xem trang 59).

Khoang nhào tr n ti p xúc v i các l i c t

D  oán nguyên nhân:

• Khoang nhào tr n c i u ch nh không úng cách.
• Khoang nhào tr n b  h  h ng.

Gi i pháp:

• C  g ng xác nh i m  p xúc. Sau khi  m th y i m  p xúc, hãy i u ch nh  khoang 
nhào tr n không ch m vào l i c t n a (xem m c i u ch nh khoang nhào tr n  trang 
38).

• Thay th  khoang nhào tr n m i.
 

X  L Ý  S  C
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Keirton s  thay th  mi n phí m i b  ph n ã c ch ng minh là b  dính l i v t li u ho c l i tay ngh  
s n xu t trong kho ng th i gian m i n m.

Th i gian b o hành s  b t u  nh t  ngày máy c mua b i ng i mua ban u. Các l i b o hành T2 
có th  c kh c ph c t i b t k  i lý d ch v  c y quy n nào ho c do Keirton tr c  p x  lý. M i 
b  ph n ban u nào c xác nh là b  l i s  c thay th  mi n phí. Keirton b o l u quy n s  d ng 
b  ph n thay th  b t k  ã c nhà s n xu t ch p thu n   n hành s a ch a b o hành.

N u Quý khách c n s a ch a b o hành, vui lòng liên h  v i Keirton theo s  1-888-254-3204 ho c 
support@keirton.com và cung c p thông  n sau:

• Model máy và s  sê-ri (n m  m t d i c a Máy T2)
• B ng ch ng v  ngày mua
• B n sao c a Phi u ng ký b o hành g c (tr  khi vi c ng ký c th c hi n online)
• Chi  t v  l i ho c v n  g p ph i (bao g m nh và/ho c video).

Trong khi ch  ch p thu n b o hành t  phía Keirton, máy ho c b  ph n b  l i sau ó ph i c tr  l i 
cho phía Keirton  chúng tôi phân  ch và thay th . Không tr  l i máy  n i ã mua n u Quý 
khách mu n s a ch a ho c yêu c u b o hành, tr  khi Quý khác ã c Keirton cho 
phép làm nh  v y. N i bán máy ch  bán các linh ki n thay th  ch  không ch u trách nhi m s a ch a 
các v n  b o hành, tr  khi ã ghi rõ i lý ó c y quy n   n hành s a ch a chi c máy c a 
b n.

Quý khách có th  b  t  ch i b o hành n u máy c a Quý khách b  l i do:

• Dùng sai quy cách
• H  h ng do tai n n
• B o d ng không úng cách
• K t n i i n không úng cách

T H Ô N G  T I N  B O  H À N H



T W I S T E R T R I M M E R . C O Mpg |  54

• B  bê không ch m sóc
• Hao mòn t  nhiên
• ã  n hành các s a i ch a c cho phép, bao g m c  vi c s  d ng các b  ph n thay 

th  ch a c Keirton ch p thu n.

Keirton không ch u r i ro và s  không ch u trách nhi m v  nh ng thi t h i ho c m t mát do vi c s  
d ng ho c ng d ng c  th  c a s n ph m. Trong m i tr ng h p, Keirton s  không ch u trách nhi m 
cho b t k  t n th t, b i th ng thi t h i ng u nhiên ho c do h u qu  (bao g m m t quy n s  d ng, 
m t l i nhu n và khi u n i c a bên th  ba), cho dù ó là do s  su t c a nhà s n xu t hay không. N u 
Quý khách có b t k  câu h i nào liên quan n quy n và trách nhi m b o hành c a mình, vui lòng liên 
h  v i Keirton.

Máy T2 c thi t k   s  d ng trên các lo i th o m c th m h p pháp và loài hoa bia. Vui lòng ki m 
tra t t c  các ièu lu t c a t ng thành ph , t nh/bang và liên bang n i Quý khách c  trú tr c khi s  
d ng T2. Keirton không khuy n khích ho c dung túng cho vi c s  d ng T2 theo các hình th c b t h p 
pháp.

Ch  nh ng ng i ã c và hi u rõ sách h ng d n này m i c phép v n hành T2. Keirton tuyên b  
không ch u trách nhi m i v i b t k  thi t h i ho c th ng  ch nào phát sinh do vi c s  d ng T2 b i 
nh ng ng i ch a c và hi u rõ các l u ý, c nh báo và thông báo nguy hi m có trong sách h ng d n 
này ho c thông qua b t k  hành vi s  d ng sai trái nào i v i Máy T2. Quý khách t  ch u trách nhi m 
v  s  an toàn c a mình khi v n hành máy này. Hãy gi  an toàn cho b n thân!

T H Ô N G  T I N  B O  H À N H
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Thông s  k  thu t t i B c M

Mã s n ph m Mã s n ph m 02-10006A
Ch ng ch Ch ng ch CSA/UL
Kích th c Chi u cao máy 34.5”/876mm

Chi u dài máy 38.1”/968mm
Chi u r ng máy 27.5”/699mm

ng kính khoang nhào tr n 6”/101mm
Khe khoang nhào tr n (lo i  êu chu n) 50 x 0.25”/6.4mm
Chi u cao c t 0.04”/1mm

Yêu c u v  i n Yêu c u v  aptomat 20A/120V
u n i NEMA L5-20P* (see Hình. 63)

Dòng i n 15.5A
Yêu c u v  dây n i 12AWG (AWG t i thi u)

25’/7.6m (Chi u dài t i a)
i n áp u vào 120V, 60Hz

ng c ng c  l i c t 1HP
ng c  khoang nhào tr n HP

T c T c  l i c t 1750RPM
T c  khoang nhào tr n 75RPM

Tr ng l ng Tr ng l ng máy 215lbs/97.5kg
*Các máy T2  B c M  i kèm v i m t u n i khóa NEMA L5-20P ch ng n c và m t b  chuy n i cho NEMA 
5-20P (xem Hình 64).

T H Ô N G  S  K  T H U T

Hình. 63

NEMA
L5-20P

Hình. 64

NEMA
5-20P
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Thông s  k  thu t châu Âu

Mã s n ph m Mã s n ph m 02-10021A
Ch ng ch Ch ng ch CE
Kích th c Chi u cao máy 876mm/34.5”

Chi u dài máy 968mm/38.1”
Chi u r ng máy 699mm/27.5”

ng kính khoang nhào tr n 101mm/6”
Khe khoang nhào tr n (lo i  êu chu n) 50 x 6.4mm/0.25”
Chi u cao c t 1mm/0.04”

Yêu c u v  i n Yêu c u v  aptomat 10A/230V
u n i CEE 7/7 (see Hình.65)

Dòng i n 8A
Yêu c u v  dây n i 12AWG (AWG t i thi u)

7.6m/25’ (Chi u dài t i a)
i n áp u vào 230V, 50Hz

ng c ng c  l i c t 750W
ng c  khoang nhào tr n 25W

T c T c  l i c t 1750RPM
T c  khoang nhào tr n 75RPM

Tr ng l ng Tr ng l ng máy 97.5kg/215lbs

Hình. 65

CEE
7/7

T H Ô N G  S  K  T H U T
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B ng t i

B ng t i C p li u  êu chu n 26-0001

B ng t i QC  êu chu n 26-0002

B  m  r ng b ng t i  êu chu n 27-0006

B ng t i C p li u b ng thép không g 26-10018A

B ng t i QC b ng thép không g 26-10019A

B ng t i C p li u chi u cao m  r ng 26-0102

B ng t i QC chi u cao m  r ng 26-0106

Ph u

Ph u T2 24-0135

Thanh ray

Thanh ray n Twister T2 24-0400

Ph n m  r ng Thanh ray Twister T2* 24-0401

H  th ng ba ray Twister T2 24-9036

H  th ng b n ray Twister T2 24-9033

Ph  tùng

Túi l c Nylon (70 Micron) c a Khoang Ch a S n Ph m Xén 23-0217

Túi l c l i tr ng (40 Micron) c a Khoang Ch a S n Ph m Xén 23-0247

Túi l c c a Khoang Gom Lá 23-0197

P H  K I N

*Ph n m  r ng Thanh ray Twister T2 c g n vào Thanh ray n Twister T2  có th  l p t hai Máy T2.
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Ph  tùng (ti p theo)

Túi ng c a Khoang Gom Lá 23-0133

Khoang nhào tr n T2 - Tiêu chu n (khe ”) 24-9033

Khoang nhào tr n T2 - H p (khe ”) 24-0003

Vòng xích l i c t T2 19-0008

Vòng xích khoang nhào tr n T2 19-0009

Máy hút và u Máy hút

Máy hút c a Khoang Ch a S n Ph m Xén T2 23-0200

Máy hút c a Khoang Gom Lá T2 23-0117

u Máy hút 23-0255

P H  K I N
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B  ph n h  tr  k  thu t c a Keirton làm vi c su t 7 ngày trong tu n, t  7 gi  sáng n 7 gi  t i theo 
gi  chu n Thái Bình D ng. a ch  liên h :

• 1-888-254-3204
• support@keirton.com

T H Ô N G  T I N  L I Ê N  H
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